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                      PPRROODDUUKKTTIINNFFOORRMMAATTIIOONN 
 
 

PPrroodduukkttbbeesscchhrreeiibbuunngg::  
  

  DDiiee  qquuaalliittaattiivv  hhoocchhwweerrttiiggee  IIPPII  PPaatthhoottaappee®®  EEiinnddeecckkffoolliiee  kkaannnn  iinn  aalllleenn  FFoolliieenneeiinnddeecckkaauuttoommaatteenn  
vveerrwweennddeett  wweerrddeenn..  WWäähhrreenndd  ddeerr  PPrroodduukktteennttwwiicckklluunnggsszzeeiitt  eerrhhiieelltt  IIPPII  ppoossiittiivvee  EErrffaahhrruunnggssbbeerriicchhttee  
vvoonn  AAnnwweennddeerrnn,,  ddiiee  ffoollggeennddee  AAuuttoommaatteennttyyppeenn  nnuuttzztteenn::    

oo  SSaakkuurraa  TTiissssuuee--TTeekk®®  FFoolliieenneeiinnddeecckkaauuttoommaatteennsseerriiee  ((zz..BB..  SSCCAA  44774400;;  SSCCAA  44776644;;  SSCCAA  55660000))  
oo  KKlliinniippaatthh--FFoolliieenneeiinnddeecckkaauuttoommaatteennsseerriiee  ((zz..BB..  CCMM  11226600))  
oo  MMEEDDIITTEE  TTwwiisstteerr®®  FFoolliieenneeiinnddeecckkaauuttoommaatt      

  
  DDaass  BBaassiissffiillmmmmaatteerriiaall  ffüürr  ddiiee  IIPPII  PPaatthhoottaappee®®  EEiinnddeecckkffoolliiee  wwuurrddee  ääqquuiivvaalleenntt  zzuu  ddeenn  HHiigghh  EEnndd  TTAACC--

FFoolliieenn  ffüürr  ddeenn  LLCCDD--  uunndd  AArrcchhiivvffiillmmmmaarrkktt  uunntteerr  RReeiinnrraauummbbeeddiinngguunnggeenn  ggeeffeerrttiiggtt..  DDiiee    FFoolliiee  wweeiisstt  
eeiinneenn  sseehhrr  nniieeddrriiggeenn  TTrrüübbuunnggsswweerrtt  uunndd  eeiinnee  hhoohhee  TTrraannssppaarreennzz  aauuff,,  ddiiee  ddeemm  EEnnddaannwweennddeerr  eeiinnee  
sseehhrr  gguuttee  DDeettaaiillwwaahhrrnneehhmmuunngg  bbeeii  ddeerr  BBeegguuttaacchhttuunngg  ddeerr  PPrroobbeenn  uunntteerr  ddeemm  MMiikkrroosskkoopp  eerrmmöögglliicchhtt..    

  DDiiee  eeiinnzziiggaarrttiiggee  uunndd  zzuumm  PPaatteenntt  aannggeemmeellddeettee  ““VVaarriiooTTeexxttuurree””  OObbeerrffllääcchheennssttrruukkttuurr  eerrmmöögglliicchhtt  eeiinnee  
hhoohhee  GGlleeiicchhvveerrtteeiilluunngg  ddeerr  LLöössuunnggssmmiitttteellttrrooppffeenn  uunndd  eeiinnee  RReedduuzziieerruunngg  ddeess  XXyylloollbbeeddaarrffss  ffüürr  eeiinnee  
eerrffoollggrreeiicchhee  EEiinnddeecckkuunngg..  IImm  VVeerrgglleeiicchh  zzuu  aannddeerreenn  EEiinnddeecckkffoolliieenn  kkaannnn  ddiiee  bbeennööttiiggttee  XXyylloommeennggee  uumm  
1100%%  bbiiss  3300%%  rreedduuzziieerrtt  wweerrddeenn  ––  aabbhhäännggiigg  vvoomm  jjeewweeiilliiggeenn  AAuuttoommaatteennttyypp  uunndd  ddeenn  zzuuvvoorr  
eeiinnggeesstteelllltteenn  PPaarraammeetteerrnn..    

  EEiinn  ppoossiittiivveerr  NNeebbeenneeffffeekktt  ddeerr  ssppeezziieelllleenn  OObbeerrffllääcchheennssttrruukkttuurr  iisstt  eeiinnee  VVeerrbbeesssseerruunngg  ddeerr  
LLaannggzzeeiitthhaaffttuunngg  oohhnnee  jjeegglliicchhee  nneeggaattiivvee  AAuusswwiirrkkuunnggeenn  aauuff  ddiiee  hhoohhee  TTrraannssppaarreennzz  ddeess  FFiillmmeess  nnaacchh  
ddeemm  EEiinnddeecckkeenn..    

  DDiiee  BBaassiissffoolliiee  iisstt  aauuss  eeiinneemm  nnaacchhwwaacchhsseennddeenn  RRoohhssttooffff  hheerrggeesstteelllltt  wwoorrddeenn  uunndd  ddeerr  ggeessaammttee  
EEiinnddeecckkffoolliieennvveerrbbuunndd  iisstt  ffrreeii  vvoonn  XXyyllooll  uunndd  BBeennzzooll..  IInn  VVeerrgglleeiicchh  mmiitt  aannddeerreenn  PPrroodduukktteenn  iimm  MMaarrkktt  
eenntthhäälltt  ddiiee  EEiinnddeecckkffoolliiee  ddeenn  nniieeddrriiggsstteenn  GGeehhaalltt  aann  TToolluuooll,,  wweellcchheess  nnuurr  iinn  SSppuurreenn  eenntthhaalltteenn  iisstt..    

  DDiiee  nnuuttzzbbaarree  LLäännggee  vvoonn  7700  mm  eerrllaauubbtt  ddiiee  EEiinnddeecckkuunngg  vvoonn  mmiinnddeesstteennss  11..440000  PPrroobbeenn  ((àà  5500  mmmm))..  

  DDiiee  IIPPII  PPaatthhoottaappee®®  EEiinnddeecckkffoolliiee  bbeesstteehhtt  aauuss  GGrruunnddmmaatteerriiaalliieenn  mmiitt  eeiinneerr  hhoohheenn  LLaannggzzeeiittssttaabbiilliittäätt  
ddeerr  ooppttiisscchheenn  uunndd  mmeecchhaanniisscchheenn  EEiiggeennsscchhaafftteenn  ((>>2200  JJaahhrree  bbeeii  LLaaggeerruunngg  uunntteerr  ddeenn  eemmppffoohhlleenneenn  
BBeeddiinngguunnggeenn))..    

  DDiiee  sseeiitt  mmeehhrr  aallss  2244  MMoonnaatteenn  llaauuffeennddeenn  vveerrsscchhiieeddeenneenn  AAlltteerruunnggsstteessttss  zzeeiiggtteenn  bbiissllaanngg  kkeeiinnee  
nneeggaattiivveenn  VVeerräännddeerruunnggeenn  ooddeerr  AAbbwweeiicchhuunnggeenn  vvoomm  SSoollllzzuussttaanndd..  EEiinn  AAlltteerruunnggsstteesstt  ssiimmuulliieerrttee  ddiiee  
nnaahheezzuu  vvoollllssttäännddiiggee  VVeerrddaammppffuunngg  ddeess  XXyylloollss  wwäähhrreenndd  ddeerr  LLaaggeerruunnggsszzeeiitt  uunndd  nnaacchh  ddiieesseerr  
VVeerrddaammppffuunngg  wwaarr  wweeddeerr  eeiinnee  AAbbllöössuunngg,,  BBllaasseennbbiilldduunngg  ooddeerr  RRiissssbbiilldduunngg  eerrkkeennnnbbaarr..    

 DDiiee  IIPPII  PPaatthhoottaappee®®  EEiinnddeecckkffoolliiee  wwiirrdd  zzuu  110000%%  iinn  DDeeuuttsscchhllaanndd  hheerrggeesstteelllltt  uunndd  wwuurrddee  eennttsspprreecchheenndd  
ddeerr  zzeerrttiiffiizziieerrtteenn  NNoorrmmeenn  DDIINN  EENN  IISSOO  99000011//1144000011//5500000011  uunndd  uunntteerr  BBeeaacchhttuunngg  ddeerr  DDIINN  EENN  IISSOO  
1133448855  eennttwwiicckkeelltt,,  ggeeffeerrttiiggtt  uunndd  qquuaalliittaattiivv  kkoonnttrroolllliieerrtt..  JJeeddee  eeiinnzzeellnnee  KKoommppoonneennttee  ddeess  PPrroodduukktteess  
wwiirrdd  iimm  RRaahhmmeenn  eeiinneess  ffüürr  ddiiee  PPrroodduukkttiioonn  vvoonn  qquuaalliittaattiivv  hhoocchhwweerrttiiggeenn  FFiillmmffoolliieenn  eerrpprroobbtteenn  
IIQQCC//PPQQCC//OOQQCC--PPrroozzeesssseess  kkoonnttrroolllliieerrtt,,  wwoodduurrcchh  eeiinnee  ssttaabbiillee  PPrroodduukkttqquuaalliittäätt  ggeessiicchheerrtt  iisstt..   

  ZZuurr  VVeerrbbeesssseerruunngg  ddeerr  NNaacchhhhaallttiiggkkeeiitt  ddeess  ggeessaammtteenn  PPrroodduukkttssyysstteemmss  bbeesstteehhtt  ddiiee  MMöögglliicchhkkeeiitt,,  ddiiee  
vveerrwweennddeetteenn  PPllaassttiikkkkeerrnnee  zzuu  ssaammmmeellnn  uunndd  aann  ddeenn  HHeerrsstteelllleerr  zzuurr  WWiieeddeerraauuffbbeerreeiittuunngg  
zzuurrüücckkzzuusseennddeenn..    

  FFüürr  ddiiee  IIPPII  PPaatthhoottaappee®®  EEiinnddeecckkffoolliiee  wwuurrddee  eennttsspprreecchheenndd  ddeemm  MMeeddiizziinnpprroodduukktteeggeesseettzz  eeiinn  
KKoonnffoorrmmiittäättssbbeewweerrttuunnggssvveerrffaahhrreenn  nnaacchh  AAnnhhaanngg  IIIIII  ddeerr  RRiicchhttlliinniiee  9988//7799//EEGG  üübbeerr  IInn--vviittrroo--
DDiiaaggnnoossttiikkaa  dduurrcchhggeeffüühhrrtt  uunndd  eeiinnee  EEUU  KKoonnffoorrmmiittäättsseerrkklläärruunngg  eerrsstteelllltt..  
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GGeebbrraauucchhsshhiinnwweeiissee::    
 
Transportbedingungen: 

 Die verpackten Eindeckfolienrollen sollten in einem Temperaturbereich zwischen 5°C und 35°C und bei einer 
relativen Luftfeuchte zwischen 30% und 70% transportiert werden. Zu vermeiden ist hierbei direkte 
Sonneneinstrahlung, direkter Wasserkontakt und die dauerhafte Einwirkung von Temperaturen oberhalb von 
35°C (40°C maximal für 24 h). 

 Die äußere 5er Verpackungsbox ist mit einem irreversibel bei 40°C umschaltenden Temperaturaufkleber aus-
gestattet. Bei einer Schwarzfärbung des Indikators kontaktieren Sie bitte Ihren zuständigen Vertriebspartner. 
 

Lagerungsbedingungen vor dem Einsatz der Folien im Eindeckautomaten: 

 Die vakuumverpackten Eindeckfolienrollen sind im Temperaturbereich von 5°C bis 30°C und einer relativen 
Luftfeuchte zwischen 30% und 70%  zu lagern. Für eine dauerhafte Lagerung empfiehlt sich eine 
Lagerungstemperatur im Bereich zwischen 15°C und 25°C. 

 Es ist wichtig zu wissen, dass eine dauerhafte Lagerung bei Temperaturen oberhalb von 30°C eine Redu-
zierung der funktionell wirksamen Oberflächenstruktur, eine Verformung der Folie und auch eine verringerte 
Haftung zwischen Eindeckfolie und Objektträgerglas zur Folge haben kann, die von einer erhöhten 
Blasenbildung begleitet ist.  

 
Hinweise zum Eindecken: 

 Es empfiehlt sich, die Eindeckfolienrolle  nach dem Öffnen der Vakuumverpackung vollständig aus der 
Plastikhülle zu entnehmen und in der Einsatzumgebung für ca. 2 h akklimatisieren zu lassen. Dies sollte in 
einer staubfreien Umgebung bei Raumtemperaturen im Bereich 18°C bis 27°C und einer relativen Luftfeuchte 
zwischen 45% und 55% erfolgen. 

 Aufgrund der speziellen Oberflächenstruktur kann die Xylolmenge in Abhängigkeit vom jeweils benutzten 
Automatentyp und den Voreinstellungen um 10% bis ca. 30% reduziert werden. Bei weiteren Fragen zur 
optimalen Anwendung der Eindeckfolie wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Vertriebspartner oder direkt an 
den Hersteller.  
 

Langzeitlagerungsbedingungen nach dem Eindecken: 

 Bitte lagern Sie die eingedeckten Objektträger in geeigneten Aufbewahrungsgestellen, -boxen oder Racks 
unter Vermeidung einer zu starken Pressung zwischen den Objektträgern, direkter Sonnen-/UV-Einstrahlung, 
und einer xylolhaltigen oder wasserdampf-angereicherten Atmosphäre. 

 Empfohlene Lagerungsbedingungen: 18°C - 25°C /  40% bis 50% relative Luftfeuchte  
 

Entsorgung: 

 Die Eindeckfolie besteht aus einem kunststoffbasierenden Materialverbund und enthält hauptsächlich 
Cellulosederivate und Polyacrylate. Die Entsorgung der Eindeckfolie und des Wickelkernringes aus 
Polypropylen (PP) muss unter Beachtung der entsprechenden Entsorgungsvorschriften der Kommune, des 
Bundeslandes und des Landes erfolgen. 

 Das Produkt ist frei von Schwermetallen, PBB’s, PBDE’s, DBP, BBP, DEHP und DIBP entsprechend der EU-RoHS 
Richtlinien 2011/65/EU Annex II / EU 2015/863.  Des Weiteren ist das Produkt frei von besonders besorg-
niserregenden Substanzen (SVHC) entsprechend der Richtlinie EC No. 1907/2006 / REACH.  
 

Verwendungszeitraum: 

 Die Eindeckfolie sollte innerhalb eines Zeitraumes von 18 Monaten nach Herstellung verwendet werden (siehe 
Ablaufdatum auf der Einzelrollenverpackung).  
  

Kontaktaufnahme / weitere Informationen: 

  Für weitere Informationen zum Produkt (SDS, Konformitätserklärung etc.) besuchen Sie bitte unser Webseite: 
www.islandpolymer.com/pathotape oder nehmen Kontakt zu Ihrem lokalen Vertriebspartner bzw. direkt zu 
uns als Hersteller unter folgender Adresse und Kontaktdaten auf..    
    

Island Polymer Industries GmbH Telefon:  +49 (0)3494-636307 
Andresenstr. 6 Fax:  +49 (0)3494-636844 
D-06766 Bitterfeld-Wolfen, OT Wolfen Email:         wolfen@islandpolymer.com  

 

http://www.islandpolymer.com/pathotape
mailto:wolfen@islandpolymer.com

